
 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

龍鐵魯氏鼓風機 
操作使用說明書 

 

 

 

 



(2)轉子與汽缸或側板碰撞──────────送廠檢修以調整間隙 
(3)齒輪磨損或有異物────────────送廠檢修或清除異物 
(4)異物掉入汽缸內─────────────清除汽缸內異物 
(5)皮帶張力過鬆或碰到皮帶蓋────────重新調整皮帶張力 
(6)軸承損壞────────────────送廠檢修以換新軸承 

八、組立圖及零件表 
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一.作用原理 

魯氏鼓風機(ROOTS BLOWER)是一種排量形的鼓風機，亦可作為吸引
用的真空幫浦如圖１。兩只轉子間均固定於一組同步齒輪上，轉動時

兩轉子間及汽缸和轉子間只維持著相當微小的間隙，使其不互相接

觸，其間隙大約為十分之幾毫米，因此不需油潤滑，而輸送的氣體不

會受污染。同時因彼此間不產生摩擦，可以高速運轉而獲得較大風量。

龍鐵牌魯氏鼓風機構造精良，機體內僅有軸承及齒輪需要潤滑。請遵

守本使用說明書上所載之加油時間及間隔來保養並選擇適當的潤滑

油，可使軸承及齒輪的摩耗減低至最少程度，以增加機器的使用壽命。 

 
 
 
 

 

 

二.基礎 

  堅固且水平度良好的基礎可確保魯氏鼓風機運轉上的平穩，並使

維護費用降低，延長鼓風機的使用壽命。 

2-1混凝土基礎 

(１)混凝土是魯氏鼓風機的最佳基礎。混凝土基礎台的重量至少應為所
支持設備的三倍以上，此重量的作用就如慣性塊一樣，可使基礎台 
更加穩固。如果地盤土質鬆軟，地耐力不夠，則應加大基礎台的尺寸 
，或打樁來加強。設置２台以上時，其基礎應單獨且分開，又為避免 
振動的傳達，基礎應儘量不與建築物的基礎、柱、壁等相接。 
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七、故障排除 

7-1鼓風機無法運轉 

    可能原因                            對策 

(1)電氣線路毛病───────────檢修電氣線路 

(2)馬達故障─────────────檢修馬達 

(3)汽缸內部有異物掉入────────清除汽缸內部異物 

(4)因轉子生銹卡住──────────清除轉子上的銹物 

(5)齒輪嚙合部分有異物────────清除齒輪上的異物 

(6)鼓風機出路口管路阻力過大─────清除管路閉塞物或打開出 

入口閥 

7-2出口溫度過高 

      可能原因                           對策 

(1)齒輪箱油位過高──────────降低油位 

(2)濾網的阻力過大──────────清洗濾網 

(3)出口壓力差過大──────────找出原因以降低壓力差 

(4)轉子間隙偏離───────────送廠檢修以調整轉子間隙 

7-3軸承溫度偏高  

      可能原因                           對策        

(1)油位過高─────────────減少油量 

(2)潤滑油的粘度過大或過稀──────換適當之潤滑油 

(3)使用壓力過高───────────改善使用壓 
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三. 安裝 

3-1搬運時應注意事項 

在搬運過程中，應避免碰撞及搖擺所造成的損壞。當運抵目的地時，

應檢查鼓風機及其附件是否完整，下列各點可作參考: 

(１)運抵的機器規格是否和訂單一致。 

(２)檢查機器是否因運送中的碰撞或各部螺絲鬆弛。 

(３)以手轉動軸確定是否能自由轉動。 

(４)吊運時，可利用鼓風機上的環首螺栓。 

3-2安裝及調整 

(１)鼓風機安裝於基礎台上之前，底台和混凝土接觸的表面必須確定無

油漬以確保和混凝土良好的結合性。 

(２)當鼓風機未配管時，其出入口凸緣，必須保持密封，以免異物掉入。 

(３)鼓風機及其附件安放在基礎上後，應在機器底台和基礎間的基礎固

定螺栓兩側及較重的部位放入墊片，並留出灌水泥的間隙，最後利用

墊片(或彈簧墊圈)及水平儀在加工過的平面上確定安裝的水平度，最大

的容許誤差為每米不超過2mm。 

(４)若是使用舊水泥基礎台時，需將表面加以削除，使機器安裝在新的

表層上。 

3-3配管 

為確保鼓風機往後運轉的平穩，在配管時，須注意下列幾點: 

(１)管內的焊渣或其它異物在配管與鼓風機結合之前，必須徹底清除，

否則掉入汽缸內將會造成嚴重的損害。 

(２)應避免因配管而造成鼓風機變形，注意配管的重量不要直接加於機

器。所以在靠近鼓風機的出口或入口處配管應有適當的支持，支持 
 

4 



五、保養及維護 
5-1軸封 
本公司魯氏鼓風機標準系列產品均採用迷宮式軸封(Labyrinth Seal)，此

軸封和迴轉軸沒有直接摩擦接觸，因此在正常運轉下不需特別維護。 

5-2潤滑 
齒輪箱內的同步齒輪底部浸於潤滑油中，且附有撥油板可使齒輪側的
軸承受到適當的潤滑。 
5-2-1齒輪油﹝齒輪箱﹞ 
(１)換齒輪油﹝先洩掉舊齒輪油後，在注入新齒輪油﹞ 
    第一次：啟動運轉100小時後 

    第二次：啟動運轉300小時後 

    以後每運轉1000小時換一次 

(２)潤滑油量 
    各機型的油量可參考下表並隨時檢視齒輪側油鏡，於停機時保持

油面在中線間。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(３)潤滑油種類 
  嘉實多特級齒輪油CASTROL ALOHA SP150-220(入口溫度在50度
以下使用) 
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下方法，用手指握住Ｖ皮帶，可扭轉90度左右，或是用拇指壓而可下

垂約Ｖ皮帶的厚度。開始運轉，若有滑動的聲音時，則要稍微增大張

力，使用新皮帶時要稍微加大張力。皮帶張力的計算方法如下: 

(１)求出兩軸之間的距離。 

(２)求出每條皮帶的傳動馬力。 

(３)在皮帶的軸間中央處，用彈簧秤垂直拉下，當達到軸間距離每

100mm有1.6mm的下垂量時(例如軸間距離是500mm時下垂應有8mm)

讀出此時加於皮帶的拉力，是否符合下表曲線之拉力。 

 
四、鼓風機運轉 
4-1試轉前的準備工作 
(１)用手轉動鼓風機軸，檢查是否可輕易轉動，如果轉動困難時，應檢

查鼓風機是否受外力而變形。檢查的順序是鬆開凸緣螺栓，如果必要

時再鬆開鼓風機腳底螺栓，以調整鼓風機本體和配管及附件的位置，

同時並檢查汽缸內是否有異物。 

(２)根據本使用說明書檢查潤滑油的油位。 

(３)檢查所有附件的正確裝配位置及方向。 

(４)打開鼓風機出口及入口側的控制閥。鼓風機不可在閥關閉的情況下

啟動。鼓風機的出口或入口側應有安全閥保護，以避免因操作錯誤或

系統阻力改變而造成損壞。*特別注意:檢查鼓風機出入口凸緣之間的

盲板是否已取掉。 
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4-2鼓風機試轉 

試轉時，必須確定出口或入口壓力為銘牌所訂的壓力。如果所需使用

壓力改變時，必須調整安全閥，但同時須注意馬達電流負載情形。入

口溫度必須維持在安全的溫度範圍內 (本公司標準型魯氏鼓風機的最
高入口使用溫度為 50 C )。如入口溫度超過 50 C, 請與本公司連絡。 
試轉時下列項目須逐一檢查: 
(１)鼓風機轉向是否正確 
(２)是否有異常聲音 
(３)鼓風機振動情形 
(４)鼓風機外殼溫度是否過高 
(５)試車完成切斷電源後，觀察鼓風機是否能自然停下，停止後以手轉
動軸，檢查是否可輕易轉動。 
上述各點如皆無問題，即可安排正式運轉。運轉正常時，只需注意軸

承、齒輪的潤滑及皮帶張力的調整外，並不需要太多的維護工作。 

4-3風量調整 

魯氏鼓風機為排量形機器，如用入口或出口閥來控制風量，其效果並

不很顯著。若欲作較大幅度改變風量，改變轉速是較經濟且有效的方

法。如不改變轉速時，多餘的風量可由安全閥釋出，或在出入口間加

裝一旁通管，但必須注意回流的氣體溫度較高，可能會影響鼓風機的

正常運轉。 

4-4安全閥調整 

配有安全閥的魯氏鼓風機在出廠前已依規格壓力將釋放壓力調整好。

機器正式運轉前必須再確認安全閥是否在所設定的壓力下釋壓，以確

保鼓風機及馬達的安全。如未在所設定的壓力下作用或系統所需的使

用壓力改變時，必須再重新調整安全閥的釋放壓力。調整步驟如下: 
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(１)旋開閥蓋 
(２)旋鬆固定螺帽 
(３)依所需使用壓力調整 
   1.所需壓力降低時 LT:旋上調轉螺桿 
   2.所需壓力提高時 LT:旋下調整螺桿 
(４)試驗安全閥是否在設定的壓力下釋壓 
(５)旋緊固定螺帽 
(６)旋緊閥蓋 
(７)再試驗安全閥的釋放壓力是否正確 

   8 



LEB-200組合-洪小姐的方式可用金屬吊環或支持台，但以可撓式者最佳。

又應注意配管的中心是否與機器的中心一致，不可勉強鎖緊。若能加

裝伸縮接頭，應可減小因配管的些微變形所產生的應力及配管因溫差

所造成之應力加於鼓風機上。 

(３)鼓風機入口開放於大氣時，應加裝過濾以避免吸入異物。機器置於

屋外時，應加裝防雨罩。又為消除機器噪音時，應於入口、出口或配

管中加裝消音器。如果輸送氣體中含有水蒸汽時，可能在輸送中產生

凝結液，所以在配管的最低點要安裝洩水孔。 

3-4 V型皮帶傳動 

組配好的鼓風機運抵安裝地點後，於運轉前必須檢查兩皮帶輪端面是否在同

一平面上及皮帶的張力是否正常。 

3-4-1平行度檢查 

(１)確定皮帶輪在正確位置。 

(２)以直尺或輔助細線橫過鼓風機皮帶輪及馬達皮帶輪端面，檢查兩皮

帶輪的端面應在同一平面上，馬達軸和鼓風機的軸必須平行，並且Ｖ

皮帶輪和軸要成直角。如有偏差時可旋鬆馬達底座的螺栓來調整之，

調整好後再旋緊。 

(３)啟動鼓風機以前，應先核對正確迴轉方向，再作全速運轉。 

3-4-2皮帶張力調整 

皮帶的最佳張力調整為當大馬力運轉時，其不致產生滑動而所需之最

小張力。剛開始使用新皮帶的第一天，應多次檢查鬆緊的變化情形，

調整到不會滑動的程度，皮帶本身經某一程度的伸長後，即不易再伸

長後，此後只要偶而調整即可，一次使用數條皮帶時，要注意長度的

一致，而且更換皮帶時也要全部一起換新，通常皮帶要防止汽油等油

類的侵蝕，且要時常去除皮帶上的塵埃及雜物。皮帶張力的檢查有以 
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5-3鼓風機檢查 

(１)每日檢查 

   ‧出入口壓力 

   ‧軸承溫度 

   ‧齒輪箱溫度 

   ‧馬達電流負載情形 

   ‧是否有異常聲音 

   ‧油位確認 

(２)每月檢查 

   ‧皮帶張力及摩耗情形 

   ‧入口濾清器是否阻塞 

   ‧振動情形 

   ‧潤滑油是否有洩漏情形 

(３)每半年檢查 

   ‧停機後，以手轉動軸，確認軸承、齒輪及轉子是否正常 

六、修理和換新 

在正確的保養下，鼓風機的壽命可以維持相當長。但如果發現零件有

損耗時為了維持鼓風機正常運轉，有些零件必須即時修理或換新。 

6-1齒輪 

拆卸齒輪時必須做適當的復原記號，使齒輪裝回時，仍能保持原來的

角度及位子、以避免汽缸內的轉子發生碰撞之情形，由於齒輪和轉子

的同步校準相當難，因此許可的話，盡量送回本公司修理。 

6-2軸承 

軸承如有異常時，應馬上換新，以免損及齒輪及轉子。 
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(２)應預留埋設基礎固定螺栓所需之孔，待鼓風機底台定位後再埋入基
礎固定螺栓，如圖２所示。 

(３)如不得已須先預埋基礎固定螺栓時，可將Ｌ型基礎固定螺栓放於直
徑約大於螺栓直徑５０mm的管中(如圖３)，如此可允許灌漿後螺栓位
置稍作調整。 

(４)混凝土基礎的配合比，以容積來說，水泥：砂：砂石或碎石＝１：
２：４的比率為最佳。應於確認基礎水泥完全硬化後再裝機器。 

 
 
 
 
 
 

2-2型鋼基礎 

採用型鋼作為魯氏鼓風機的基礎時(如圖４)，必須考慮其剛性及強度在
預定負荷下，仍能維持不變形 (此負荷包括鼓風機及其附件的靜負荷
及動負荷) 。底座的固定必須確保運轉時振動不會造成鬆脫。 

2-3防振墊安裝(本項為特殊附件) 

為防止其它設備引起的振動影響風機的運轉，或防止鼓風機運轉時的

振動影響其它設備時，可在鼓風機的底台與基礎之間加裝防振器。本

公司提供三種型式的防振器供鼓風機使用。(如圖 4，5) 
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(4)入口氣體變化───────────找出原因並加以改善 
(5)軸承磨損─────────────送廠檢修以換新軸承 
(6)軸承部分的軸磨損─────────送廠檢修以換新軸 
(7)皮帶張力過大───────────重新調整皮帶張力 
(8)轉子溫度上升影響─────────找出原因並加以改善 

7-4齒輪油溫度偏高 

    可能原因                               對策     

(1)潤滑油過多或過少─────────檢查潤滑油的油位 
(2)潤滑油的粘度過大或過稀──────換適當之潤滑油 
(3)鼓風機使用壓力過高────────檢查潤滑油 
(4)齒輪磨損─────────────送廠檢修以換新齒輪 
(5)齒隙過大─────────────送廠檢修以更換齒輪 

7-5電流超載 

    可能原因                                對策 

(1) 出入口管路組抗增大，致 
使入口壓力差變大─────────檢查原因並加以改善 

(2)鼓風機轉速提高──────────降低轉速 
(3)馬達故障─────────────檢修馬達 
(4)轉子生銹─────────────清除轉子上的銹物 
(5)異物掉入汽缸內──────────清除汽缸內異物 
(6)轉子發生碰撞───────────送廠檢修以調整齒隙 
(7)轉子與汽缸或側板碰撞 送廠檢修以調整間隙 

7-6異常聲音 

    可能原因                                 對策     

(1)轉子互相碰撞───────────送廠檢修以調整葉輪間隙 
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使用及保養時應注意事項   
本說明適用龍鐵LT&LTV型鼓風機 

 

●運轉前必須確認汽缸中無異物 

●轉向是否正確 

●入口氣體溫度不可超過50 C (參考第7頁) 

●齒輪箱油位是否正常 (參考第9頁) 

●齒輪油使用特級循環機油R150 

●檢查安全閥的功能是否正常 

●各機型所使用的軸承型式(參考第11頁) 

●訂購新零件(參考第13頁) 
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標 準 保 證 條 件 

 

本公司對於售交貴公司使用之本廠所製造之機器、裝
置，保證是依照契約、規格、條件所設計製造者，在設計上、
材料上、製造上，並無任何缺陷。且在交貨日起 1年內，本
公司保證不致發生各種故障。萬一在保障期間內發現有缺陷
時，本公司自當立即將有缺陷之零件部品加以修整或是更
換，盡量使客戶所遭受之損失，侷限於最小程度。 
    但是，上述的保證必須基於客戶依照使用說明書及操作
指示說明正確的操作使用之下方為適用。 
以下的各種故障情形則不適用於本保證條件： 
   (1)客戶的不適當操作、使用、保管而造成之故障。 
   (2)經別家廠商之修理、改造而造成之故障。 
   (3)火災、水災、地震、雷擊及其他不可抗力之原因所造成
之故障。 
   (4)依各方提出規格條件而設計、製造之機器或裝置，實際

上客方未依使用條件而造成之故障。 
    基於本保證條件，本公司的補償責任範圍是將有缺陷的
零件部品修整、修理或是更換，對於因機器或裝置故障而造
成客戶連帶發生的損失，本公司則恕難予負責補償。且修整、
修理或更換的補償處置的總額必須在機器或裝置的契約價格
以內。 
    此外，對於性能上無影響的些微瑕疵，不視為本保證條
件內所認定之缺陷。本保證條件不適用於所有自然耗損品及
消耗性零件部品。 

 


